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INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

SAFETY INFORMATION
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Leggere questo manuale pri-
ma dell'utilizzo.

Osservare  attentamente le
istruzioni di sicurezza e le pre-
cauzioni riguardanti f'uso e la

IATTENZIONE! 1y tenzione del generatore.

Read this manual before use.

Observe the safety instructions

and precautions regarding the

use and maintenance of the
WARNING! generator.

RISCHIO DI SHOCK ELET-
TRICO. La scossa elettrica
provocata da elettrodi di
saldatura puo uccidere. Non
PERICOLO! Saldare sotto la pioggia o
la neve. Indossare guanti
isolanti asciutti. Non toccare l'elettrodo
con le mani nude. Non indossare guanti
umidi o danneggiati. Proteggersi da
scariche elettriche isolandoti dal pezzo.
Non aprire ['involucro.
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RISK OF ELECTRIC
SHOCK

Electric shock from welding
ele’%trodethcan kill. Do not
weld in the rain or snow.
DANGER!  year dry insulating gloves.
Do not touch electrode with bare hands.
Do not wear wet or damaged gloves.
Protect yourself from electric shock by
insulating yourself from workpiece. Do
not open the equipment enclosure.

RISCHIO INDOTTO DAI
FUMI DI SALDATURA.
Respirare i fumi di saldatura
puo essere pericoloso per la
PERICOLO! salute Tenere la testa fuori

dai fumi. Utilizzare dispositivi
in uno spazio fperto Ventilare per elimi-
nare eventuali
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RISK INDUCED BY WEL-
DING FUMES.

.‘f?isk indgcedthlby we;g(ng
umes: Breathing welding
DANGER! £ mes can be hazardous to
your health. Keep your head out of the
fumes. Use equipment in an open area.
Use ventilating fan to remove fumes.

RISCHIO INDOTTO DA
SCINTILLE DI SALDATU-
RA. Le scintille di saldatura
possono  provocare esplo-
PERICOLO! Sioni 0 incendi. Tenere i ma-

teriali infiammabili  lontano
dalla zona di saldatura. Non saldare vi-
cino a materiali infiammabili. Le scintille
di saldatura possono causare incendi.
Disporre di un estintore nelle vicinanze e
di una persona pronta ad utilizzarlo. Non
saldare contenitori chiusi.

RISK INDUCED BY WEL-
DING SPARKS.

Welding sparks can cause
explosion or fire. Keep flam-
mables away from welding.
) Don't weld near flammables.
Welding sparks can cause fires. Have
a fire extinguisher nearby and have a
watchperson ready to use it. Do not
weld on drums or any closed contai-
ners.

DANGER!

RISCHIO INDOTTO
DALL'ARCO. | raggi dellar-
co possono bruciare gli oc-
chi e danneggiare la pelle.
PERICOLO! Indossare elmetto di prote-
zione e occhiali di sicurezza.
Usare protezioni per le orecchie e il col-
lo (camicia). Usare il casco di saldatura
con la corretta tonalita di filtro. Indossa-
re una protezione completa del corpo.

RISK INDUCED BY THE ARC.
Arc rays can burn eyes and
injure “skin. Wear hat and
safety glasses. Use ear pro-
tection and button shirt col
lar. Use welding helmet with
correct shade of filter. Wear complete
body protection.

DANGER!

RISCHIO INDOTTO DA
CAMPI  ELETTROMAG-
NETICI.

La corrente di saldatura pro-
duce un campo elettroma-
gnetico. Non saldare se si
portano dispositivi medici addosso. Mai
posizionare i cavi di saldatura intorno al
corpo. Posizionare i cavi di saldatura
adiacenti I'un I'altro.

DANGER!

RISK INDUCED BY ELEC-
TROMAGNETIC FIELDS.
Welding current produces
electromagnetic field.

Do not use with medical
implants. Never coil welding
cables around your body. Route the
welding cables together.

DANGER!




INFORMATIONS SUR LA SECURITE

INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

INFORMACION SOBRE LA SEGU-
RIDAD

Lire ce manuel avant ['utilisa-

tion.

Respecter les instructions de

sécurité et les précautions rela-
ATTENTION! tives a [utilisation et a l'entre-

tien de la génératrice.

Lesen Sie vor jeder Verwen-

dung dieses Handbuch sorgfék

tig durch. Beachten Sie sorgfék

tigdd:';e_ Sﬁherheitsgnweils_ug%en

= und die Hinweise bezuglich der

ACHUNG Verwendung und der Wartung
des Stromerzeugers.

Lea este manual antes de usar.
Observar las instrucciones de
seguridad y precauciones so-
bre el uso y mantenimiento del

JATENCION! generador.

RISQUE DE CHOC ELEC-
TRIQUE. Le choc électrique
causé par des électrodes

de soudage peut tuer. Ne
pas souder sous la pluie ou
la neige. Porter des gants
isolants secs. Ne pas toucher I'électro-
de avec les mains nues. Ne pas porter
de gants humides ou endommagés. Se
isoler de la piece. Ne ouvrez pas le cas.

DANGER!

RISQUE INDUITE PAR LES
FUMEES DE SOUDAGE.
Respirer les fumées de sou-

dage peut étre dan(g]ereux
pour votre santé. Gardez
votre téte en dehors des
fumées. Utilisez des dispositifs dans un
espace ouvert. Ventiler pour évacuer les
fumées.

DANGER!

STROMSCHLAGGEFAHR.
Elektrischer Schlag ~durch
SchweiBelektrode kann  to-
genﬁ Nicht in rt]iter regen %der
chnee nicht schweiBen.
DANGER!  Ta0en Sie trockene isolie-
rende Handschuhe. Beriihren Sie keine
Elektrode mit bloBen Héanden. Tragen
Sie keine feuchten oder beschadigten
Handschuhe. Schiitzen Sie sich elekt-
rischem Schlag durch isolierende sich
vom Werksttick. Stellen Sie das Gerate-
gehause nicht 6ffnen.

GEFAHR VON SCHWEISS-KX
RAUCH INDUZIERTE.
Einatmen von SchweiBrauch
kann gefahrlich fiir lhre Ge-
DANGER!  sundheit sein. Halten Sie

" |hren Kopf aus dem Rauch.
Verwenden Sie Gerate in einem offenen
Bereich. Verwenden Ventilator um Abga-
se zu entfernen.

RIESGO DE DESCARGA
ELECTRICA. La descarga
eléctrica causada por elec-

trodos de soldadura puede
matar. No soldar en la llu-
via 0 la nieve. Use guantes
aislantes secos. No toque el electrodo
con las manos desnudas. No use guan-
tes mojados o danados. Protegerse
contra descargas eléctricas isolandoti
desde el material. No abrir la caja.

iPELIGRO!

RIESGO IDUCIDO DESDE
HUMOS DE SOLDADURA.
Respirar los humos de sol
dadura puede ser peligroso
iPELIGRO! para su salud. Mantenga su
cabeza alejada de los hu-
mos. Utilice dispositivos en un espacio
abierto. Ventile para eliminar los humos.

vent provoguer une explo-
sion ou un incendie. Gardez
les matériaux inflammables
loin de la zone de soudage. Ne pas
souder a proximité de matieres inflam-
mables. Les étincelles de soudage peu-
vent provoquer des incendies. Avoir un
extincteur a proximité, et une personne
prét a ['utiliser. Ne pas souder dans des
récipients fermés.

RISQUE INDUIT PROJEC-
TIONS DE SOUDURE. Les
étincelles de soudage peu-

DANGER!

GEFAHR VON SCHWEISS-X
FUNKEN INDUZIERTE.
SchweiBfunken konnen
Explosto%en o?_z’erlt Bransde
= verursachen. Halten _Sie

DANGE_R' brennbare vom SchweiBen.
SchweiBen Sie nicht in der Nahe von
brennbaren ~ Stoffen. ~ SchweiBfunken
kénnen Brénde verursachen. Werfen Sie
einen Feuerloscher in der Nahe und eine
watchperson bereit, es zu benutzen. Am
Schlagzeug oder irgend geschlossenen
Behéltern nicht schweifen.

RIESGO IDUCIDO DESDE
CHISPAS DE SOLDADU-
RA. Las chispas de solda-
dura pueden provocar una
iPELIGRO! explosion o un incendio.
Mantenga los materiales in-
flamables lejos de la zona de soldadura.
No suelde cerca de material inflamable.
Las chispas de soldadura pueden cau-
sar incendios. Tenga un extinguidor de
incendios, y una persona dispuesta a
gsarlo. No suelde contenedores cerra-
0s.

RISQUE INDUIT DE L'ARC.
Rayons de [larc peuvent
brller les yeux et endom-
mager la peau. Portez un
DANGER! casque et des lunettes de
sécurité. Utiliser des protec-
tions pour les oreilles et le cou (chemi-
se). Utilisez le casque de soudage avec
la correcte tonalité de filtre. Porter une
protection compléte du corps.

RISIKO DER ARC INDU-
ZIERT.

Lichtbogenstrahlen  kénnen
die Augen verbrennen und
Haut verletzen.  Tragen
Helm und Schutzbrille. Ge-
hérschutz tragen und Kragenknopf.
Verwenden SchweiBhelm mit richtigen
Schatten der Filter. Komplette Schutz-
kleidung tragen.

DANGER!

RIESGO IDUCIDO DESDE

ARCO. Los rayos del arco

pueden quemar los ojos y

danar la piel. Use gafas de y
PERICOLO! casco de seguridad. Utilice

proteccion para los oidos y
el cuello (camisa). Utilice el casco de
soldadura con filtro de sombreado ade-
cuado. Use una proteccion completa
del cuerpo.

RISQUE  INDUIT  DE
CHAMPS ELECTROMA-
GNETIQUES.

Le courant de soudage
DANGER! génére un champ électroma-

gnétique. Ne pas souder si
vous portez des dispositifs médicaux.
Ne placez jamais les cables de soudage
autour du corps. Placer les cables de
soudage Vvoisins.

GEFAHR DURCH ELEKT-
ROMAGNETISCHE ~ FEL-
DER INDUZIERT. )
SchweiBstrom  produziert
DANGERT  Clektromagnetisches  Feld.

= Mit medizinischen Implanta-
ten nicht mehr verwenden. Nie Spule
SchweiBkabel um Ihren Korper. Fiihren
Sie das SchweiBkabel zusammen.

RIESGO INDUCIDO

DESDE CAMPOS ELEC-

TROMAGNETICOS.

La corriente de soldadura
PERICOLO! Produce un campo electro-

magnético. No soldar si se
usas dispositivos médicos. Nunca colo-
que los cables de soldadura alrededor
de su cuerpo. Ruta los cables de soldar
juntos.




INFORMAZIONI GENERALI )
La manutenzione della saldatrice, veri-
fica e sostituzione di parti deve essere
effettuata esclusivamente da personale
qualificato.

VERIFICHE PRELIMINARI )
Prima dellutilizzo si raccomanda di
esaminare la_saldatrice per verificare
che non abbia subito danni durante il
trasporto.

IMMAGAZZINAGGIO

In caso di inutilizzo prolungato, la sal-
datrice deve essere immagazzinata in
luogo asciutto e coperto.

Prima della messa in servizio, dopo
lunghi periodi di inattivita, controllare
la bonta d'isolamento di tutti gli awolgi-
menti; valori accettabili devono essere
maggiori di 2MQ.

In caso contrario si deve procedere
allessiccazione della sola saldatrice in
forno (60+70°C).

INSTALLAZIONE

Prima_della messa in funzione, verifi
care l'esecuzione dei collegamenti, e
l'assenza di impedimenti alla rotazione
del rotore.

Fare_attenzione che le aperture per
I'aspirazione e espulsione dellaria non
siano ostruite o danneggiate, evitare
inoltre che la saldatrice aspiri taria caF
da espulsa dalla saldatrice stessa e/o
dal motore.

COLLEGAMENTO ELETTRICO & |
Rispettare le norme di sicurezza vigenti
del paese d'utilizzo. )
Verificare che i dati di targa siano con-
formi alle caratteristiche dellimpianto a
cui la macchina verra collegata.
Prowvedere al collegamento a terra del
gruppo.

MANUTENZIONE )
Verificare che non ci siano anomalie,
come vibrazioni - rumori - uscite d'aria
ostruite. =

Controllare il posizionamento e l'usura
delle spazzole.

SMALTIMENTO )

La saldatrice e costituita in massima
parte da acciaio, rame, alluminio. Al
termine dell'utilizzo della macchina rivol-
gersi ad una agenzia di smaltimento di
materiali ferrosi, ed evitare di disperde-
re parti della macchina nellambiente.

Non toccare la saldatrice du-
rante il funzionamento e subito
dopo larresto del gruppo, in
quanto vi potrebbero essere
ATTENZIONE! g nerfici a temperatura elevata
Le macchine elettriche rotanti sono mac-
chine che presentano parti pericolose in
quanto poste sotto tensione o dotate di mo-
vimento durante il funzionamento, pertanto:
- Un uso improprio
- la rimozione delle protezioni e lo scolle-
gamento dei dispositivi di protezione
- la carenza di ispezioni e manutenzione
possono causare gravi danni a persone o
cose.
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GENERAL INFORMATION

All maintenance and controls on the wek
der and any part replacements must be
carried ouf exclusively by qualified staff.

PRELIMINARY CHECKS )
Before. usm§ the welder be sure to in-
spect it for transport damage.

STORAGE ‘

In the event of prolonged disuse, the
welder must be storedin a dry, shelte-
red location.

Before starting it up after a long
shutdown period, control the efficiency
of the insulation on the windings; values
g;/er 2MQ can be considered accepta-

.
If this is not the case, the welder alone
should be oven dried at 60-70°C.

INSTALLATION

Before starting up the welder, check
the wiring connections and that the ro-
tor can rotate freely. :
Make sure that the air intake and di-
scharge vents are not clogged or da-
maged, what's more ensure that the
welder does not intake hot air dischar-
ged by the welder and/or motor.

POWER CONNECTIONS

Respect the country’s statutory safety
standards.

Make sure that the ID plate data con-
form with the electricity plant's cha-
racteristics before connecting.
Connect the unit to earth.

MAINTENANCE ]
Check for irregularities, such as vibra-
tions — odd noises — clogged air outlets.
Inspect the position and wear of the
brushes.

DISMANTLING )

Large part of the welder is made of ste-
el, copper and aluminium. When discar-
ding the machine contact a scrap iron
merchant, and do not dispose of any
parts of the welder in the environment.

Do not touch the welder while
in operation and immediately
after the unit is shutdon‘wn, since
there could be hot surfaces
WARNING!  potating electrical machinery
involve hazardous parts since they are
under voltage or moving during operation,
therefore:
- improper use
- removal of protective guards and discon-
nection of safeties
- lack of inspection and maintenance
can cause severe damage to persons or
objects.

INFORMATIONS GENERALES

La maintenance de la soudeuse, le
controle et le remplacement de pieces
doivent étre effectués exclusivement
par du personnel qualifié.

CONTROLES PRELIMINAIRES

Avant l'utilisation, nous recommandons
d'examiner la soudeuse pour vérifier
gu'elle n'a pas subi de dommages du-
rant le transport.

STOCKAGE

En cas de nonutilisation prolongée, la
soudeuse doit étre stockée dans un
endroit sec et couvert.

Avant la mise en service, aprés de
longues périodes d'inactivité, controler
I'efficacité de lisolement de tous les
enroulements ; les valeurs acceptables
doivent étre supérieures a 2 MQ).

En cas contraire, il faut procéder au
séchage uniquement de la soudeuse au
four (60+70°C).

INSTALLATION )

Avant la mise en marche, vérifier toutes
les connexions et que rien n'empéche la
rotation du rotor.

Veiller a ce ﬂue les ouvertures pour
[aspiration et I'expulsion de ['air ne so-
ient pas bouchées ou endommagées,
éviter en outre que la soudeuse aspire
I'air chaud expulsé par la soudeuse pro-
prement dite et/ou par le moteur.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE
Respecter les normes de securité en
vigueur dans le pays d'utilisation.
Verifier que les données de la plaque
sont conformes_aux caractéristiques
de linstallation a laquelle la machine
sera branchée.

Effectuer la mise a la terre du groupe.

MAINTENANCE )
Vérifier qulil 'y a pas d'anomalies tel
les que vibrations, bruits, sorties d'air
bouchées. .

Controler le positionnement et lusure
des balais.

MISE AU REBUT
La soudeuse est constituée pour la ma-
jeure partie d'acier, cuivre et aluminium.
uand la machine n'est plus utilisée ou
utilisable, s'adresser a une agence pour
le recyclage des matériaux ferreux et
éviter ‘d'abandonner des parties de la
soudeuse dans la nature.

Ne pas toucher la soudeuse
durant le fonctionnement et ju-
ste apres l'arrét du groupe car
certaines surfaces pourraient
ATTENTION! étre a une température élevée.
Les machines électriques rotatives sont
des machines qui présentent des parties
dangereuses dans la mesure ou elles sont
sous tension ou munies de mouvement au
cours du fonctionnement, par conséquent :
- une utilisation impropre
- l'enlevement des protections et la décon-
nexion des dispositifs de protection
- lanégligence dans les contréles ou dans
la maintenance
peuvent causer de graves dommages aux
personnes ou aux choses.



ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Die  Wartung der SchweiBmaschine
sowie die Ube,rprufung und das Auswe-
chseln von Teilen darf nur von Fachper-
sonal vorgenommen werden.

VORUNTERSUCHUNGEN )

Vor ~ Benutzun wird  dringend
empfohlen, die SchweiBmaschine auf
eventuelle wahrend des Transports er-
littene Schéden zu untersuchen.

LAGERUNG i

Im Fall einer léngeren Nichtbenutzung muf3
die SchweiBmaschine an einem trockenen
und liberdachten Ort %elagert werden.
Vor der Inbetriebnahme nach langen
Stillstandzeiten den einwandfreien Zu-
stand der Isolierung aller Wicklungen
kontrollieren; akzeptable Werte miissen
héher als 2MQ sein,

Andernfalls muB eine Trocknung der
alleinigen SchweiBmaschine im Ofen
vorgenommen werden (60+70°C).

INSTALLIERUNG ' .

Vor der Inbetriebnahme die Ausfiihrung
der Anschliisse (iberpriifen und sicher-
stellen, daB keine Behinderungen an
der Rotation des Rotors vorliegen.
Darauf achten, daB die Ansaug- und
AusstoBoffnungen der Luft nicht ver-
stopft oder beschadigt sind. AuBerdem
vermeiden, daB die SchweiBmaschine
die von ihr selbst und/oder vom Motor
ausgestoBene warme Luft ansaugt.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS )
Die im_Benutzungsland geltenden Si-
cherheitsnormen beachten.
Uberpriifen, daB die Daten des Typen-
schilds den Eigenschaften der Anlage,
an die die Maschine angeschlossen
wird, entsprechen.

Den ErdungsanschluB des Aggregats
vornehmen.

WARTUNG ) o
Uberpriifen, daB keine Anomalien wie
Vibrationen - Gerdusche - verstopfte
Luftausgange vorliegen. )
Die Posttionierung und den VerschleiB
der Biirsten kontrollieren.

ENTSORGUNG )

Die . SchweiBmaschine ~ besteht
hauptsachlich aus Stahl, Kupfer, Alumi-
nium. Am Ende der Benutzung der Ma-
schine muB man sich an eine Agentur
zur Entsorgung eisenhaltiger Materia-
lien wenden und vermeiden, Teile der
SchweiBmaschine in der Umwelt zu
entsorgen.

Die SchweiBmaschine wéhrend
des Betriebs und sofort nach
dem Anhalten des Aggregats

™ nicht bertihren, da sie Ober-
ACHIN flachen mit hoher Temperatur
aufweisen konnte.
Elektrische Rotationsmaschinen sind Ma-
schinen, die geféhrliche Teile aufweisen,
da sie unter Spannung stehen und wahrend
des Betriebs mit Bewegung ausgestattet
sind; daher kénnen
- ein unsachgeméaBer Gebrauch
- das Entfernen der Schutzabdeckungen und

das Abtrennen der Schutzvorrichtungen

- unzureichende Inspektionen und Wartung
schwere Personen- oder Sachschaden ver-
ursachen.

INFORMACIONES GENERALES

Tanto el mantenimiento de la soldado-
ra como la verificacién y sustitucion

de las partes serén realizados unica y

gxcluswamente por personal cualifica-
o.

VERIFICACIONES PRELIMINARES
Antes de utilizar la soldadora recomen-
damos controlarla, para asegurarse de
que no se haya estropeado durante el
transporte.

ALMACENAJE ) o
En caso de largos periodos de inactivi-
dad, habra que almacenar la soldadora
en un lugar secoy cubierto.

Tras largos periodos de inactividad de
la soldadora y antes de su puesta en
servicio, hay que controlar las buenas
condiciones del aislamiento de todos
los bobinados. Los valores admitidos
seran superiores a 2MQ).

De no ser asi, se dispondra el secado
de la soldadora en el horno (60+70°C).

INSTALACION }
Examinar el estado de las conexiones
antes de la puesta en funcién, y que no
haya impedimentos al girar el rotor.
Tener cuidado de que no estén obstru-
idas o estropeadas las aperturas de
aspiracion y expulsion del aire. Asimi-
smo, evitar que la soldadora aspire el
aire caliente que sale de ella misma y/o
del motor.

CONEXION ELECTRICA

Cumplir las vigentes normas de segu-
ridad locales.

Verificar que los datos de la placa
correspondan a las caracteristicas de
la instalacion a la que la maquina sera
conectada. B )

Realizar la conexion de tierra del grupo.

MANTENIMIENTO )

Verificar que no haya anomalias, como
vibraciones, ruidos o salidas de aire
obstruidas. .

Controlar la colocacién y desgaste de
las escobillas.

ELIMINACION )

La soldadora estd casi toda confor-
mada por acero, cobre y aluminio. Al
terminar la vida (til de la maquina, acu-
dir a una compania de eliminacion de
materiales ferrosos. Evitese la libera-
cion de partes de la soldadora al medio
ambiente.

No tocar la soldadora mientras
esta funcionando ni tampoco
inmediatamente después de
la parada del grupo, pues la

SATENCION temperatura de algunas de las

superficies podria ser elevada.

Las maquinas eléctricas rotatorias incor-

poran partes peligrosas, ya que durante

su funcionamiento estan bajo tension o se

estan moviendo, por tanto:

- el uso impropio

- el desmontaje de las protecciones y desco-
nexion de los dispositivos de proteccion

- inspecciones y mantenimiento carentes

pueden ocasionar graves danos a las per-

sonas y €osas.



ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
(FORMA IM B35)

Prima del montaggio verificare
che le sedi coniche di accop-
piamento (sia della saldatrice
che del motore) siano compati-

ATTENZIONE!

1.
2.

bili, regolari e ben pulite.

Fissare la flangia (1) al motore
(dopo averla tolta dalla saldatrice).

Applicare il tirante (2) per il fissag-

gio assiale del rotore awitandolo
sulla sporgenza dellalbero motore.

. Fissare la saldatrice completa (sta-

tore e rotore assieme) alla flangia
usando i 4 dadi autobloccanti (3).

. Verificare che le sedi coniche del ro-

tore e del motore siano in contatto
colpendo assialmente il rotore con
un mazzuolo di plastica.

. 5) Bloccare assialmente il rotore

awvitando I'apposito dado autobloc-
cante (4) sul tirante (2). Coppia di-
serraggio 20+25 Nm.
Prima di applicare il dado
osservare che parte della por-
zione filettata del tirante entri
nel rotore permettendo cosi un

ATTENZIONE! ic 10 bloccaggio.

6.

Verificare che le spazzole siano per-
fettamente centrate nelle piste del
collettore.

. Supportare il gruppo con supporti

antivibranti (5) curando il corretto
livellamento di motore e saldatrice.

. Fissare le griglie (6). Montare il tap-

po (7).

=}
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ASSEMBLY INSTRUCTIONS
(IM B35 COUPLING)

Before assembly make sure
that the cone coupling seats
(both on welder and engine)

WARNING! are compatible, regular and
perfectly clean.

1. Fit the flange (1) to the engine (af-

ter having separated it from the
welder).

2. Mount the stay rod (2) which fixes

the rotor axially by screwing it into
the stub on the engine shaft.

3. Fit the complete welder (stator and

rotor) to the flange using the 4 self-
locking nuts (3)

4. Check that the cone seats of rotor

and engine are engaged by tapping
the head of the rotor with a plastic
mallet.

5. Lock the rotor by tightening the self-

locking nut (4) on the stay rod (2).
Tightening torque 20+25 Nm.

Before fitting the nut make sure
that part of the thread on the
stay rod enters the rotor so
that it is firmly locked.

WARNING!

6. Make sure that the brushes are cen-

tred perfectly in the collector track.

7. Mount the unit on antivibration sup-

ports (5) making sure that engine
and welder are level.

8. feplace the grids (6). Fit the cap

ATTENTION!

INSTRUCTIONS DE MONTAGE
(FORME IM B35)

Avant le montage, vérifier que
les sieges coniques d'accou-
plement (aussi bien ceux de la
saudeuse que ceux du moteur)

ATTENTION!

sont compatibles, réguliers et
bien propres.

. Fixer le flasque (1) au moteur (apres

I'avoir enlevé de la saudeuse).

. Appliquer le tirant (2) pour la fixa-

tion axiale du rotor en le vissant sur
I'extrémité de I'arbre moteur.

. Fixer la saudeuse complet (stator et

rotor ensemble) a la bride. Utiliser
les 4 écrous indesserrables (3).

. Vérifier que les sieges coniques du

rotor et du moteur sont en contact
en frappant axialement le rotor avec
un maillet en plastique.

. Bloquer axialement le rotor en vis-

sant I'écrou indesserrable (4) sur le
tirant (2). Anzugsmomente 20+25
Nm.

Avant d'appliquer I'écrou, ob-
server qu'une partie de la por-
tion filetée du tirant entre dans
le rotor en permettant ainsi un
blocage sdr.

6. Vérifier que les balais sont parfai-

tement centrés dans les pistes du
collecteur.

. Placer le groupe sur des supports

antivibrants (5) en veillant a mettre
de niveau le moteur et la saudeuse.

. Fixer les grilles (6). Monter le bou-

chon (7).
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MONTAGEANWEISUNGEN
(FORM IM B35)

Vor der Montage ist zu priifen,
dass die konischen Kopplungs-
sitze (sowohl des SchweiBma-

ACHTUNG _ Schine als auch des Motors)
miteinander vertraglich, korrekt
und gut gereinigt sind.

1. Den Flansch (1) am Motor befestigen
(nachdem der Flansch am SchweiB-
maschine entfernt worden ist).

2. Die Zugstange (2) fiir die Langsbe-
festigung des Rotors anbringen und
am Vorsprung der Motorwelle an-
schrauben.

3. Den kompletten SchweiBmaschine
(Stator und Rotor) mit den 4 selbst-
sperrenden Muttern (3) am Lager-
schild anbringen.

4. Priifen, dass die konischen Sitze des
Rotors und des Motors in Kontakt
sind, indem mit einem Plastikhammer
axial auf den Rotor geschlagen wird.

5. Den Rotor axial blockieren, dazu die
Jjeweilige selbstsperrende Mutter (4)
an der Zugstange (2) anschrauben.
Couples de serrage 20+25 Nm.

Bevor die Mutter angebracht
wird, beobachten, ob ein Teil des
Gewindeabschnitts der Zugstan-

ACHTUNG &€ in den Rotor hineingeht und
dadurch ein sicheres Blockieren
gestattet.

6. Uberpriifen, dass die Blirsten in den
Kolcljektorbahnen perfekt  zentriert
sind.

7. Das Aggregat auf Schwingungs-
dampfer lagern (5) und fiir die kor-
rekte Nivellierung von Motor und
SchweiBmaschine sorgen.

8. 8) Die Gitter (6) befestigen. Den Stop-
fen (7) montieren.

=

INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE
(FORMA IM B35)

Antes de efectuar el montaje
hay que comprobar que los
asientos conicos de acopla-

ATENCION . Miento (tanto del alternador
como del motor) sean compa-
tibles, regulares y estén bien
limpios.

1. Fijar la brida (1) en el motor (tras ha-
berla desmontado de la soldadora).

2. Colocar el tirante (2) de fijacion
axial del rotor, enroscéndolo en la
protuberancia del eje motor.

3. Fijar la soldadora completa (estator
y rotor juntos) a la brida, con las 4
tuercas autoblocantes (3).

4. Verificar que los asientos conicos
del rotor y del motor estén en
contacto, y para ello se golpea
axialmente el rotor con un martillo
de plastico.

5. Bloquear axialmente el rotor enros-
cando la tuerca autoblocante (4)
correspondiente en el tirante (2).
Pares de apriete 20+25 Nm.

Antes de poner la tuerca, com-

probar que entre en el rotor

parte de la rosca del tirante,
ATENCION . Para un bloqueo seguro.

6. Verificar que las escobillas estén
perfectamente centradas en las
pistas del colector.

7. Sostener el grupo con soportes
antivibraciones (b), teniendo cuida-
do de que el motor y la soldadora
estén bien nivelados.

8. Fijar las rejillas (6). Montar la tapa
7).
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MONTAGGIO FORMA SAE

1. Togliere le griglie di protezione (6).
Per la versione SAE3, togliere i tap-
piin plastica (7) posti sulla campana
per facilitare il fissaggio del disco
da1l.b.

2. Controllare che il diametro del disco
(3) corrisponda al diametro di allog-

iamento nel volano (2).

3. Fissare la saldatrice al motore me-
diante il bloccaggio della campana
SAE (4), controllando la corrispon-
denza dei fori del disco con quelli
del volano.

4. Fissare il disco (3) al volano (2).

5. Verificare che il rotore e lo statore
delleccitatrice siano perfettamente
allineati fra loro.

6. Supportare il gruppo con antivibran-
ti (5) curando il corretto livellamento
tra motore e saldatrice.

7. Inserire i tappi in plastica (7) sulla
campana (solo versione SAE3) e
fissare le griglie (6).

Per SW-E, SW-F: Prima di ap-
plicare il dado osservare che
parte della porzione filettata

ASSEMBLY FORMAT SAE

1. Remove the protective grids (6).
For the SAE3_ version, remove the
plastic caps (7) on the bell to give
easier access when mounting the
11.5 disk;

2. Make sure the diameter of the disk
(3) corresponds with the diameter
of the seat in the flywheel (2);

3. Anchor the welder to the engine
by locking the SAE bell (4), ma-
king sure that the holes in disk and
flywheel are aligned;

4. Fix the disk (3) to the flywheel (2).
5. Check that the exciter rotor and
stator are perfectly aligned;
6. Mount the assembly on antivibration
plugs (5) making sure that engine

and welder are level;

7. Fit the plastic caps (7) on the bell
(only on version SAE3) and fasten
the grids (6).

For SW-E, SW-: Before fitting
the nut make sure that part of
the thread on the stay rod en-
WARNING:  ters the rotor so that it is firmly

MONTAGE FORME SAE

1. Enlever les grilles de protection (6).
Pour la version SAE3, enlever les
bouchons en plastique situés sur
la cloche pour faciliter la fixation du
disque de 11.5.
. Controler que le diamétre du
disque (3) correspond au diamétre
de logement dans le volant (2).
. Fixer le saudeuse au moteur
en bloguant la cloche SAE (1)
et en contrélant que les trous sur
le disque coincident avec ceux du
volant.
4. Fixer le disque au volant (pour les
couples de serrage voir par. 6.2.3);

5. Vérifier que le rotor et le stator de
l'excitatrice sont parfaitement ali-
gnés entre eux.

6. Placer des antivibrants (5) sous
le groupe en veillant a la mise de
niveau du moteur et du saudeuse.

. Mettre les bouchons en plastique
(7) sur la cloche (version SAE3
uniquement) et fixer les grilles (6).

Pour SWE, SW-:Une protection
et/ou un alignement incorrects
du générateur peuvent provo-
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del tirante entri nel rotore per- cked. ~
ATTENZIONE! ettendo cosi un sicuro bloc- quer des dommages matériels
caggio. ATTENTION! ;at/ou des blessures corporek
es.
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REGOLAZIONE DELLA VELOCITA’ SPEED ADJUSTMENT REGLAGE DE LA VITESSE

La frequenza e la tensione dipendono
direttamente dalla velocita di rotazione,
la quale deve quindi rimanere il pit pos-
sibile costante al variare del carico.
Considerando che il sistema di regola-
zione della velocita dei motori di trasci-
namento presenta in generale una leg-
gera caduta di giri tra vuoto e carico,
si raccomanda di regolare la velocita a
vuoto circa il 3+4% superiore alla velo-
cita nominale.

Frequency and voltage depend directly
on the speed of revolution, which must
therefore remain as constant as possi-
ble when the load varies.

The speed adjustment system of the
drive engines usually gives a slight
drop in revolutions between no load
and load, so when the no load speed
is being adjusted, it is best to set it at
approx. 34% above the rated speed.

La fréquence et la tension dépendent di-
rectement de la vitesse de rotation qui
doit rester le plus possible constante
quand la charge varie.

Vu que le systeme de réglage de la vi-
tesse des moteurs d'entrainement pré-
sente en général une légeére baisse du
nombre de tours a vide ou en charge, il
est conseillé de régler la vitesse a vide
a une valeur supérieure de 3 a 4 % par
rapport a la vitesse nominale.



MONTAGE FORM SAE

1.

. Das

Die Schutzgitter (6) entfernen. Bei
der Version SAE3 die auf der Glocke
angebrachten Plastikstopfen_entfer-
nen, um die Befestigung der Scheibe
@ 11.5. zu erleichtern.

. Kontrollieren, dass der Durchmes-

ser der Scheibe (3) dem Aufnahme-
durchmesser im Schwungrad (2)
entspricht.

. Das SchweiBmaschine durch Blok-

kierung der Glocke SAE (4) am Motor
befestigen, wobei die Ubereinstim-
mung der Bohrungen der Scheibe
mit denen des Schwungrads kontrol-
liert wird.

. Die Scheibe am Schwungrad befe-

stigen (Anzugsmomente siehe Abs.

. ijérﬁrﬁfen, dass der Rotor und der

Stator des Erregers untereinander
perfekt gefluchtet sind. )
Aggregat  mit  Vibra-
tionsdémpfern (5) stiitzen und dabei
auf die korrekte Ausnivellierung zwi-
schen Motor und SchweiBmaschine
achten.

. Die Plastikstopfen (7) an der Glocke

einfiigen (nur Version SAE3) und die
Gitter (6) befestigen.
Fiir SW-E, SW-F: Ein ungeeig-
neter Schutz und/oder falsche
Fluchtung des Generators kann

ACHTUNG 2U Verletzungen des Bedienungs-

personals bzw. zu Beschadigung

des Geréts fithren.

EINSTELLUNG DER
GESCHWINDIGKEIT

Frequenz und Spannung hangen direkt
von der Drehgeschwindigkeit ab, die da-
her bei Lastverénderung so konstant wie
maoglich bleiben muss.

Unter Beriicksichtigung, dass das Re-
gulierungssystem der Geschwindigkeit
der Mitnehmermotoren im allgemeinen
einen leichten Drehzahlabfall zwischen
Leerlauf und Last aufweist, wird empfoh-
len, die Leerlaufgeschwindigkeit auf ca.
3+4% hdher als die Nenngeschwindig-
keit einzustellen.

INSTALACION DE LA FORMA SAE

1. Desmontar las rejillas de proteccion
(6). Para la version SAE3, quitar los
tapones de plastico puestos en la
campana, para facilitar la fijacion
del disco de 11.5.

2. Controlar que el didmetro del di-
sco (3) corresponda al didmetro
de alojamiento en el volante (2).

3. Fijar la soldadora al motor bloguean-
do la campana SAE (4), controlar
que los orificios del disco coincidan
con los del volante.

4. fijar el disco en el volante (para el par
de apriete véase el apdo. 6.2.3);

5. Verificar que el rotor y el estator de
la excitatriz estén alineados entre si
perfectamente.

6. Sostener el grupo con antivibrato-
rios (5) teniendo cuidado de la cor-
recta nivelacién entre el motor vy la
soldadora.

7. Poner los tapones de plastico (7) en
la campana (solo version SAE3) y
fijar las rejilas (6).

Por SW-E, SWF: Antes de po-
ner la t